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E I'insieme delle verticalizzazioni per i gestionali
del mondo Zucchetti (Ad Hoc Enterprise, Ad Hoc
Revolution, Gestionale 1, Gestionale 2) mirate
alle gestione del mondo della Produzione,
Logistica Avanzata, gestione Risorse Umane.
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Gestione avanzamento dati di produzione

Consiste nella gestione degli aspetti inerenti la produzione: dalla raccolta del dato alla
visualizzazione delle attivita in corso, per finire con la consuntivazione del processo
produttivo. Il modulo si integra con i moduli di “Produzione” e “Raccolta ed analisi

dati” di Ad Hoc Enterprise, permettendo di automatizzare i versamenti di produzione
tradizionalmente eseguiti tramite maschere di input all'interno del gestionale
(maschera “Dichiarazioni per ODL").

E’ possibile gestire gli avanzamenti delle lavorazioni degli Ordine di lavoro (Odl) in
termini di tempi e quantita.
E’ possibile specificare e parametrizzare le politiche di rilevazione del dato, in modo
che la raccolta dati venga eseguita secondo le specifiche richieste dal cliente.
Queste le varie funzionalita offerte: avanzamento quantita,/tempi per le varie fasi
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dei cicli degli Odl, avanzamenti multipli di Odl (“Bolle
cucite”], lavorazioni di Odl a consuntivo, gestione
fermi, campionature, visualizzazione attivita in
corso, possibilita di rettificare versamenti eseguiti,
parametrizzazione delle regole di raccolta dati.
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Gestione avanzamento Commesse

Consiste nella gestione delle lavorazioni

per Commessa. Si appoggia al modulo
“Produzione su commessa” e permette di
automatizzare i versamenti di commessa
tradizionalmente eseguiti tramite maschere
di input all'interno del gestionale ([maschera
“Dichiarazioni di MDO")
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I DICHIARAZION DI MDO / Interroga

Gestione logistica base ed avanzata

Consiste nella gestione degli aspetti di
logistica, dal semplice carico/scarico di
materiale (logistica di base), per finire
con le procedure di entrata/uscita
merce per acquisto o vendita [logistica
avanzata). Queste le varie funzionalita
offerte: carico/ scarico materiali, cambio

di entrata
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merce per vendita (tutto gestito con la
logica dei lotti,ubicazione e matricole).
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Dipandents. 00002 ||| [Verdl
Commessa| casa [+| ‘Casa
ARNE intonaco [#] [intonaco
Réevaziona tempi
INZio” | 30-09-2004 | 10:43.38 Fine: | 30-09-2004 114338
Tempa 1,000 | Ore
= HH Gestione presenze
Ura=arl Foaiaain
Consiste nelle gestione degli ingressi/
uscite del personale. Permette di integrare
le risorse umane del gestionale con la logica
i iialinng

della rilevazione presenze. Con ['utilizzo di un
singolo badge & possibile registrare ingressi/
uscite del personale ed effettuare le operazioni

di produzione o logistica mantenendo la
tracciabilita delle operazioni eseguite. E’
disponibile anche la funzione di importazione
della lista dipendenti dal programma GPRES

1/ 2 di Zucchetti.










Gestione avanzamento dati

di produzione

Consiste nella gestione degli aspetti inerenti la produzione: dalla raccolta del dato alla visualizzazione delle attivita in corso,
per finire con la consuntivazione del processo produttivo. Il modulo si integra con il modulo di “Produzione” di Ad Hoc
Revolution, ed espande le funzionalita del modulo base con l'introduzione dei cicli di lavoro di fase. Con l'introduzione dei cicli di
fase & possibile gestire gli avanzamenti delle lavorazioni degli Ordini di lavoro (Odl) in termini di tempi e quantita.

(Proman | Moduli  Sisterna  Lhility Windew ! T Pa—, — -
IECC I O:pendenti " -
Gestione cicl B Unith o misura dei tempi Seristncicv: SN LN Y i
Dati rsceolti ¥ Causaliferrmo ==
Gestione PLC | Cacxak scarie [ = e ;Cz":".-.-._-_ -
Gestione Presenze | Causali CQ
Sy Fpas Teesss  Sumam R 6T Gun i
Situazrione Documenti Vendite Eegole di avanzarmento et v [l = ] -
- [y - - ¥
Stuazione Documenti Acquisti Tipo svanzamenti i Fam =] " o
Movimenti Transitorni Tabella parametri Ly st [P = T
Genera Documenti Commesse Codifica fasi
EBizorse e
Layout produttive
Aftrezzature Zawitum pamEm  vwutw 1
AT 0 b, LRIT
QoL .r.-i“' E i
Eolle cucite
Campionature

Takeells stampi

PAT  Lead T e LT LesdT P] aaisiie

5 i tena chfmd bl soiie St (000§ ey
Crdne | afnde Mmens Peggey s D

Doy AT

Erwniemns 000 (17000008 | Cowmos [] Lre 1

Wi g . e
Wy gy | D A st r-—|cla=]-—
5 O
Lewis = | A =
Swp.  runlit 23 {rom v TORNTL, Lewis (= Ama [
30 J08CHx] DENTATURA BCAHSLED s e LTI [T ) e |
Laadiens 43 {770 ¥ TRATTAMENTD CHRBOCEUENT [T 100 LT [P i P
[pemm— £ [BETEH RETTFICA DNTERNA (T e L5 LI [T i P
| Lk
oot vema pbumen | 1 i Fion e | 17
it ey
4 PM Foghio o lavoro
=
sosuces  Codice Odl: 000000000000277 5Pz

j WS —
e | NSRRI

Cnticn war W80 WO0=ATID

e S U - A R0 B aRe AT D6 MR
e b s iR

SEDeITT . BAeE T

Rt Lo PRLLT T T

ot e Tl S ORES g

UL

EENTCA - DRNTSTUR 4 CLRORCS

| Comerw e DED S8 - DENTATARA BLaRa ETY

TTRARN - TRATT AR WTG LB RN AN

R Bl L T E T T e o

TP s TS

L now e B THS - BT S EETIN

Nei cicli & possibile configurare

le sequenze delle lavorazioni
impostando la tipologia di fase
(fissa,libera), il centro di lavoro
preferenziale,i tempi preventivi di
lavorazione, il fornitore preferenziale
per le fasi di conto lavoro, ed altre
caratteristiche della lavorazione.
E’ possibile specificare e
parametrizzare le politiche di
rilevazione del dato, in modo che
la raccolta dati venga eseguita
secondo le specifiche richieste dal
cliente.
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Gestione avanzamento Commesse

Consiste nella gestione delle lavorazioni per Commessa. Si appoggia al modulo “Gestione progetti” e permette di
automatizzare i versamenti di commessa tradizionalmente eseguiti tramite maschere di input all'interno del gestionale

(maschera “Dichiarazioni di MDQO").
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5 DICHIARAZIONI DI MDO / Interroga
Dichiarazioni di MDO IE]mm

Numero: | po0000000000010 Del’ pgparzo08 | O3 [17:47:30
Dipendente: | ppoo1 ';i Blanchi
Commessa: | ENTERPRISE |:| Il gestionale Top
Attivita: |ATT [+

Rilevazione tempi

Inizio: | 26/00/2008

16:17:48 Fine: | 25108/2008

Tempo: 1,000 Ore

171748

[a@=][&=]
Mente 1
Commessal

Gestione logistica base ed avanzata

Consiste nella gestione degli aspetti di logistica, dal semplice carico/scarico di materiale (logistica di base), per finire

con le procedure di entrata/ uscita merce per acquisto o vendita (logistica avanzata
offerte: carico/ scarico materiali, cambio ubicazione materiali, procedura di entrata
uscita merce per vendita [tutto gestito con la logica dei lotti,ubicazione e matricole).
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Gestione presenze

Consiste nelle gestione degli ingressi/ uscite del personale. Permette di integrare le risorse umane del gestionale con
la logica della rilevazione presenze. Con I'utilizzo di un singolo badge € possibile registrare ingressi/ uscite del personale
ed effettuare le operazioni di produzione o logistica mantenendo la tracciabilita delle operazioni eseguite. E' disponibile
anche la funzione di importazione della lista dipendenti dal programma GPRES 1,/2 di Zucchetti.
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CS project Srl
Via della Volta, 183
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